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La pr§sente invention se r§f£re aux dispositifs de protection 
des circuits eiectriques comprenant des cartouches I fusibles* 

On sait qu°une telle cartouche comprend en general un corps 
tubulaire isolant ferm§ par deux tetes metalliques que reunissent 
5 eiectriquement l°une a 1' autre un ou plusieurs elements fusibles 
(fils ou rubans) loges a 1'interieur du corps et noy§s dans une 
masse de mati&re pulverulente (agglom§r€e ou non) servant a 1" ex- 
tinction d c arCo Ces elements doivent comporter une resistance ohmi- 
que suffisante pour fondre sous une surintensite qui ne soit pas 
10 par trop sup§rieure a la iimite pr£vue pour le service normal, lis 
s'echauffent done de facon notable pendant celui-ci, de sorte que 
les dimensions des cartouches doivent croltre trds rapidement a mea- 
sure que leur intensity nominale s*eiSve pour que la chaleur ainsi 
d€gag£e ne soit pas par trop concentrSe et puisse s'evacuer dans 
15 des conditions acceptables* On est ainsi amene a etablir des car- 
touches pour fortes intensites comport ant un trSs grand corps, de 
prix de revient eieve, notamment lorsqu'on le fabrique en matiSre ' 
ceraroique mouiee, comme cela est g§n§ralement le cas« 

La pr£sente invention vise a permettre d'Sviter ces difficul- 
20 tes li€es a l°etablissement de cartouches a fusibles pour fortes 
intensites nominaleSo 

Le dispositif de cartouche a fusibles suivant 1 D invention com- 
prend essentiellement plusieurs corps eiementaires serr§s en paral- 
lfele entre deux tStes communes, chacun renfermant des elements fu- 
25 sibles individuels enrobes dans une masse de mati&re d°extinction 
d'arc Dans une forme d B execution prefer ee l f on prSvolt quatre corps 
qu f on dispose en carr6 de manifcre a reduire l'encombrement. 

L ' invention vise en outre des dispositions particuli§res en 
vue d'ameiiorer 1 0 evacuation de la chaleur a partir de l'interieur 
30 des corps, ainsi que ponr faciliter la mise en place des elements 
fusibles lors du montage du dispositif* 

Le dessin annexe, donn£ a titre d'exemple, permettra de mieux 
comprendre 1 'invention, les caracteristiques qu°elle pr§sente et 
les avantages qu'elle est susceptible de procurer. . 
35 Fig« 1 est ur.e vue de cQt§ d'un dispositif de cartouche 

suivant l'inventiono 

Fig. 2 est la vue en plan correspondante . 
Fig. 3 est una coupe de detail a grande Schelle suivant 
III-III (fig. 2). 

40 Fig. 4 est ui:^ coupe de detail a grande echelle suivant 
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. iv- iv (fig. l) . 

Fig. 5 est une vue en plan d'une variante. 
Fig. 6 en est une coupe de detail a grande echelle sui- 
vant VI-VI (fig 0 5) o 

5 En fig» 1 et 2 la reference 1 d§signe une barre conductrice 

(par exemple une barre omnibus) a partir de laguelle on d€sire pr6- 
lever du courant par 1 "intenn€diaire d'un dispositif de cartouche 
a forte intensity nominale 0 Ce dispositif comprend quatre corps 
isolants €16mentaires 2, par exemple en c^ramique, pr€vus a section 

10 carrGe, dispos§s €galement en carr€ avec cot£s parall&les relative- 
ment rapproches, comme le montre la vue en plan a grande €chelle de 
fig. 2, et serr6s entre deux tetes m€talliques gpaisses 3 et 4. 

Fig„ 3 montre le detail int§rieur associ6 a un corps 2 e La t£- 
te infSrieure 3 coraporte dans l'axe de ce corps un court bossage 

15 3a, par exemple cylindrique r qui se prolonge par une colonnette 
axiale 3b, laquelle s'arr&te au-dessous du plan de la face sup6- 
rieure du corps 2 0 Quant a la tete supGrieure 4, elle est d€coup6e 
co-axialeraent au corps 2 d'une ouverture circulaire 4a filetSc in- 
ter ieurement, cette ouverture dSbouchant a l p int€rieur du corps par 

20 une courte partie a moindre diamfctre qui determine un Gpauleraent 
4b tourn6 vers 1 "ext€rieur 0 Des elements fusibles 5, tels que des 
fils ou rubans, sont soud§s dans le bas sur le c6t6 du bossage 3a 
et s'§l£vent a l°int€rieur du corps en restant 61oign£s de la co- 
lonnette. "3b pour venir se souder dans le haut sur l'Spaulement 4b. 

25 L'espace intSrieur du corps 2 est rempli d'une masse 6 de matifcre 
pulv^rulente d'extinction d f arc. L'ouverture '4a revolt un bouchon 
filet§ 7, d€pourvu de toute tete et qui ne d§passe pas au-dessus 
de la face ext§rieure de la tete 4, sa manoeuvre Gtant possible par 
1 • intermSdiaire de perforations borgnes 7a a la facon connue„ La 

30 fixation entre le corps 2 et les tfctes 3 et 4 est assurGe par des 
vis 8 qui se vissent directement dans l°€paisseur de la paroi du 
corps 2. Des joints 9 sont interposes entre le corps et les tetes 
pour assurer l*£tanch6it€ et r£partir la pression de serrage* 

Comme montr€, la colonnette centrale 3b est s€par£e des 616- 

35 ments fusibles 5 par une gpaisseur notable de la matifere 6. Mais 
pour assurer une s€curit6 totale a l f encontre d'amor^ages eventuels 
a partir de cette colonnette, on peut la recouvrir d°un Small iso- 
lant, pr§f§rablement bon conducteur de la chaleur, par exemple a 
base d'oxyde de beryllium. 

40 Pour en revenir a fig. 1, c'est la tete 3 qui repose contre la 
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barrc 1, tandis que sur la tete 4 est dispose un organe 10 de prise 
de courant, non dStaille. Cet organe peut etre constitue par une 
simple borne de raccordement propre <i recevoir un cSble de liaison, 
mais ce peut Stre aussi un appareil proprement dit, tel par exemple 

5 qu tt un thyristoro Quo! gu'il en soit, pour assurer 1 'assemblage du 
dispositif avec la barre et ledit organe 9 on a pr€vu deux boulons 
lat&raux de serrage 11 « Comme montr§, pour permettre le montage fa- 
cile de ces boulons l D on a d€coup£ dans chaque tSte 3 ou 4 quatre 
gchancrures latgrales 3c, 4c susceptibles de les recevoir s£lecti- 

10 vemento Sous la barre 1 I'on a dispose une traverse 12 k extr§mit§s 
entailiees en 12a, tandis que I'organe 10 est §quip§ d'une traverse 
semblable 13 (suppos€e d'une seule piece avec celui-ci) avec en- 
tailles d s extr£mit€ I3a a Le boulon 11 lui-meme est recouvert d'une 
gaine isolante 14 et il agit sur les traverses 12, 13 par 1° inter- 

15 mediaire de rondelles isolantes 15 sur lesquelles sa .t§te 11a et 
son 6crou lib prennent appui par des rondelles metalliques 16 D 

On comprend que le dispositif r€alis£ 4 la fagon decrite se 
comporte comme une cartouche unique interposee entre la barre 1 et 
l 1 organe 10, mais sans exiger un corps r§fractaire de dimensions 

20 exag£r«§es et en utilisant au contraire les corps normalises pour 
des cartouches d 9 intensity nomlnale quatre fois moindre 0 Un autre 
avantage de 1° ensemble du dispositif reside dans le fait que la sur- 
face exterieure totale de$ corps 2 qu°il comporte est beaucoup plus 
grande que ne le seralt cclle du corps d°une telle cartouche uni- 

25 que, ce qui ameiiore considerablement le refroidissemento Si 1'on 
considdre d B autre part chaque corps eiementaire 2, la colonnette 
int€r ieure 3b de fig« 3 permet 1° Evacuation d " une * fraction impor- 
tante de la chaleur degagfce par les filaments fusibles, cette cha- 
leur etant amende 3 la tete 3 constamment refroidie par la barre 1 

30 (surtout si celle-ci est d circulation d°eau, .comme cela est fre- 
quent) • La seconde tete 4 peut d'ailleurs Stre elle-meme pourvue 
de syst^mes de refroidiss-snent, tels par exemple que des canaux 4d 
dans iesquels on fait passer un liquide approprie* II en va de m€me 
pour la premiere tfite 3, rtotamment quand elle n'est pas destin^e £ 

35 etre appliqu£e contre une barre ou autre organe d§jS refroidi arti- 
f iciellement. La circulation d'eau pourrait encore interesser les 
colonnettes 3b« Le montage de chacune des cartouches eiementaires 
du dispositif est facility par la presence des bouchons viss§s 7 t 
On soude d'abord les elements fusibles 5 aux bossages *3a, on dispo- 

40 se les corps 2 avec les joints 9, puis la tete sup£rieure 4 en as- 
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surant le serrage par les vis 8. On soude les elements 5 aux epau- 
lements 4b, puis on diverse le remplissage de roatiere d 5 extinction 
d'arc et l'on ferme par les bouchons 7o 

Fig« 5 et 6 indiquent une variante dans laquelle les quatre 

5 bouchons 7 de la forme d 9 execution pr€c§dente ont €t§ remplacSs par 
deux barrettes plates 17 fix£es en place par des vis 18. En pareil 
cas les quatre ouvertures circulaires 4a de fig 0 3 sont pr€f€rable- 
' .ment reioplac§es par deux rainures parall£les 4e creus£es dans la 
t§te 4, chacune au-dessus de deux corps isolants 2 et a une profon- 

10 deur inf€rieure a l c €paisseur de la tete, le fond de cette rainure 
communiquant avec l'intirieur des deux corps 2 correspondants par 
des alisages 4f de diamStre infirieur & la largeur de la rainure 
de maniSre a faire apparaltre la encore les €pauleroents ou surfaces 
4b pour la soudure des extrgniites des elements fusibles 5. 

15 II doit d'ailleurs Stre entendu que la description qui precede 

n'a €t€ donn€e qu'a titre d'exemple et qu'elle ne-limite nullement 
le domaine de 1 D invention dont on ne sortirait pas en remplagant 
les details d 1 execution d^crits par tous autres Equivalents, non 
plus qu'en ne mettant en oeuvre que certaines seulement des dispo- 

20 sitions sus-expos£es 0 
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REVENDICAT IONS 



1* Dispositif de cartouche £ elements fusibles enrobes dans 
une matifcre d 8 extinction d'arc k l D int£rieur d'un corps isolant tu- 

5 bulaire ferm£ par des t§tes m€talliques, notarament pour fortes in- 
tensit§s nominales, caracteris€ en ce qu D il comprend plusieurs corps 
isolants tubulaires €l£mentaires serres en parall&le entre deux 
t§tes communes, chacun renfermant des £l£ments fusibles individuels 
enrobes dans une masse de matidre d" extinction d'arc 

10 2 0 Dispositif suivant" la revendication 1, dans lequel les corps 

Isolants sont £ profil carr€, caract€ris€ en ce que ces corps sont 
disposes en carr€ avec bords parallSles rapproch§s de maniere a 
r€duire l f encombrement. 

3 c Dispositif suivant l f une quelcongue des revendications 1 

15 et 2| caract£ris§ en ce que I 5 une au moins des tetes est solidaire 
de colonnettes axlales qui p€n£trent dans la masse de matidre d° ex- 
tinction d'arc, entre les elements fusibles, pour contribuer a 
§vacuer vers la t§te consid£r§e la chaleur engendree par les ele- 
ments • 

20 4o Dispositif suivant la revendication 3, caract€ris§ en ce 

que les colonnettes sont recouvertes d'un revetement r£fr acta ire 
isolant bon conducteur de la chaleur, tel qu'un £mail & base d'oxy- 
de de beryllium ou Equivalent . 

5. Dispositif suivant la revendication 4, caract£ris£ en ce 
25 que les colonnettes comportent une circulation int€rieure d 8 agent 

de refroidissement. 

6, Dispositif suivant I'une quelconque des revendications qui 
pr£c§dent, caract£ris£ en ce que l°une des t£tes comporte suivant 
I'axe de chaque corps un« ouverture avec €paulement tourn€ vers 

30 l'extGrieur sur lequel scat. soud€es les extremit§s des elements fu- 
sibles correspondant & cette tete, des moyens £tant pr€vus pour 
fermer cette ouverture epr£s montage de l'lnt^rieur du corps con- 
sider^ 

7« Dispositif suivant la revendication 6, caract€ris§ en ce 
35 que les moyens de fermetore sont constitues par des bouchons indi- 
viduals viss£s dans la partie de l 1 ouverture situee exterieurement 
par rapport A l'Spaulement. 

8. Dispositif suivant la revendication 6, caract^rise en ce 
que les moyens de fenneture sont constituGs par des barrettes lo- 
40 gges dans des rainures de la tete« 



